ZAVITOREZNE HLAVY REVERZACNI
REVERSIBLE THREAD-CUTTING HEADS
GEWINDESCHNEIDKOPFE MIT RUCKLAUF
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NAREXQ)MTE"

Firma NAREX MTE, s. r. 0. je dlouholetym
vyrobcem ndradi pro obrdbéci stroje.
Kromé nize predstaveného sortimentu
vyrabi a dodava jesté naradi pro vdlcovani
zavitd za studena, ruéni a strojni stavitelné
vystruzniky a vicevietenoveé vrtaci a zavito-
fezné hlavy.

NAREX MTE, limited liability company, is
a long-time manufacturer of tools for ma-
chine tools. Besides the below mentioned
assortment, this company turns out and
delivers tools for thread cold-rolling,
adjustable hand- and machine-reamers
and multiple-spindle drilling and threading
heads as well.

Zavitorezné hlavy bezpecnostni
Safety thread-cutting heads
Sicherheitsgewindeschneidkdpfe

Zavitorezné hlavy pro NC stroje
Thread cutting heads for NC-machine tools
Gewindeschneidképfe fir NC-Bearbeitungsmaschinen

Vyvrtavaci hlavy universalni
Universal boring heads
Universale Ausbohrképfe

Vyvrtdvaci naradf
Boring tools
Ausbohrwerkzeuge

Frézovaci uhlové hlavy
Milling angle heads
Winkelfraskopfe

Zrychlovaci pfistroj
Spindlespeeder
Schnellaufspindel

NAREX MTE, Gesellschaft mit begrenzten
Haftung, ist ein langjahriger Hersteller der
Werkzeuge flr Bearbeitungsmaschinen.
Diese Firme erzeugt und liefert ausser
dem weiter angefuhrten Sortiment auch
Werkzeuge fur Gewindekaltwalzen,
verstellbare Hand- und Maschinen-
Reibahlen, Mehrspindel-Bohrkopfe und -
Gewindeschneidkdpfe.




Pouziti, VYHODY, DODAVANI
APPLICATION, FACILITIES, DELIVERY
ANWENDUNG, VORTEILE, LIEFERUNG

POUZITI

Zavitorezné hlavy reverzacni jsou pfistroje, ur¢ené pro standard-
ni fezani pravochodych zavitd se $picatym profilem (M, W, UN,
G) na vrtackdch bez poufZiti strojniho posuvu vietena. Modely
Zhr a ZhrA jsou uzpisobeny i pro zavit levochody, modely RTH
Ize na vyZadani pro tento zavit upravit.

POZOR!
Hlava se pfi praci musi vzdy otdcet. Na soustruhu je proto ne-
pouZitelnd.

VYHODY POUZITi

rychld a spolehlivd prace, snadna obsluha a udrzba
ochrana zdvitniku pfed jeho poSkozenim krutem v fezu
moznost fezani zavitli do slepych otvord
mozZnost opakovaného najizdéni do jiz vyfezaného zavitu
vy$Si otdcky zpétného chodu - kratsi ¢as pro vySroubovani
oproti fezani
- rychld vymeéna zavitnik(i v hlavé; rychlovyména u modeld
ZhrA, pro pouZiti vymeénného pouzdra NKC 12. Lze fezat
i vnéjSi krdtké zdvity.
UPINANI NA STROJ
Hlavy se upinaji do vretena vrtatky pomoci kuzelu MORSE

s pevnym vyraZzecem. U hlav Zhr a ZhrA je upinaci trn soucasti
hlavy, u modelu RTH je souc¢asti dopliikového prisluSenstvi.

DODAVANI HLAV

Hlavy jsou doddvany bez dopliikového prislusenstvi pouze s pri-
sluenstvim zékladnim, kam patfi kli€e pro manipulaci s hlavou.
Doplnkové prisluSenstvi je tfeba objedndvat samostatné.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVI

- upinaci trny pro modely RTH
- klestiny JACOBS a PLASTIC
- vyménnd pouzdra
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APPLICATION

Reversible thread-cutting heads are designed for usual tapping
of right-handed threads with pointed shape (M, W, UN, G) on
drilling machines without using of the spindle power feed. The
types Zhr and ZhrA are modified for left-handed threads as well.
It is possible to modify the types RTH for this threads by requ-
est.

ATTENTION!

The head always has to rotate by the work. Therefore it is un-
serviceable on lathes.

FACILITIES OF APPLICATION

- rapid and reliable work, easy operation and maintenance

- failure protection of the tap against over-torque

- possibility of blind hole tapping

- possibility of repeated running in the finished thread

- higher reverse speed - shorter time for screwing up compared
with tapping

- quick change of taps. The quick change for types ZhrA, it is
possible to cut the short external threads with application
of the chuck NKC 12 as well.

CLAMPING ON THE MACHINE

These heads are clamped in the machine spindle by means of
the MORSE taper shank with tang. The taper shank is the com-
ponent of the heads Zhr and ZhrA while it is a part of the supp-
lementary accessories by types RTH.

DELIVERY

These heads are delivered without the supplementary accesso-
ries with basic accessories only, including the wrenches for ma-
nipulation with head. It is necessary to order the supplementary
accessories as a separate item.

SUPPLEMENTARY ACCESSORIES

- taper shanks for types RTH
- collets JACOBS and PLASTIC
- interchangeable chucks

LEGENDA, KEY, LEGENDE

1 UPINACI DUTINA, SPINDLE TAPER, SPINDELHOHLKEGEL

POJISTOVACI SROUB, LOCKING SCREW,
SICHERUNGSSCHRAUBE

OBJIMKA SPOJKY, CLUTCH SLEEVE, KUPPLUNGSHULSE

PRUZINA SPOJKY, CLUTCH SPRING, KUPPLUNGSFEDER

TELESO, BODY, KORPER

LOZISKO, BEARING, LAGER

RADICI SPOJKA, CHANGING CLUTCH, SCHALTKUPPLUNG

KOLO ZPETNYCH OTACEK, GEAR FOR REVERSE SPEED,
RUCKLAUFZAHNRAD

9 ODPRUZENI POUZDRA, SPRINGING OF THE CHUCK,
ABFEDERUNG DES FUTTERS

10 VEDENI, GUIDE, FUHRUNG

11 POUZDRO, CHUCK, FUTTER

12 STAVECI SROUB, SET SCREW, STELLSCHRAUBE

13 KLESTINA JACOBS, COLLET JACOBS, SPANNZANGE JACOBS
14 MATICE KLESTINY, COLLET NUT, SPANNZANGENMUTTER

15  OZUBENE KOLO, GEAR, ZAHNRAD

16 DRZAK ZASTAVOVACI TYCE, STOP BAR HOLDER,
HALTER DER HALTESTANGE

17 KULICKA SPOJKY, CLUTCH BALL, KUGEL DER KUPPLUNG

ANWENDUNG

Gewindeschneidkopfe mit Riicklauf sind fiir bliches
Gewindeschneiden der rechtsgéngigen Gewinde mit spitzigen
Profil (M, W, UN,G) an Bohrmaschinen ohne Anwendung des
mechanischen Spindelvorschubs bestimmt. Die Typen Zhr und
ZhrA sind auch fiir die linksgangige Gewinde angepasst, die
Typen RTH lassen sich fir diese Gewinde nach der Anforderung
aufbereiten.

ACHTUNG!

Der Kopf muss sich immer bei der Arbeit drehen. Deshalb kann
man nicht den Kopf an der Drehmaschine anwenden.

VORTEILE DER ANWENDUNG

- schnelle und zuverldssige Arbeit, einfache Bedienung und
Instandhaltung

- Schutz des Gewindebohrers gegen der Beschddigung durch
den ibermédssigen Drehmoment

- es ist mdglich die Gewinde in den Blindléchern bohren

- es ist maglich in fertige Gewinde wieder anfahren

- héhere Riickdrehzahl - kiirzere Zeit fir das Ausschrauben
im Vergleich mit dem Gewindebohren

- schneller Werkzeugwechsel. Der Schnellwechsel auch bei
den Typen ZhrA; kurze Aussengewinde lassen sich bei der
Anwendung von den Futtern NKC 12 fertigen

EINSPANNEN AN DIE MASCHINE

Die Kopfe werden in die Maschinenspindel durch den
Morsekegel mit festen Mitnehmer eingespannt. Der Kegelschaft
ist ein Bestandteil des Gerates bei den Kopfen Zhr und ZhrA,
wogegen bei dem Typ RTH ist ein Bestandteil des Ergédnzungs-
zubehdrs.

LIEFERUNG

Diese Kopfe werden ohne Ergénzungszubehdr und nur mit dem
Grundzubehor geliefert, wo die Schlissel fiir die Manipulation
eingeschlossen sind. Es ist notwendig das Ergéanzungszubehor
als Einzelposten zu bestellen.

ERGANZUNGSZUBEHOR

- Kegelschéfte fiir die Typen RTH
- Spannzangen JACOBS und PLASTIC
- auswechselbare Futter




STRUCNY POPIS FUNKCE
CONCISE DESCRIPTION OF WORKING
KURZE BESCHREIBUNG DER WIRKUNGSWEISE
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POPIS

Momentova spojka
- je plynule stavitelnd v celém pracovnim rozsahu hlavy
- chrdni zavitnik pred jeho poSkozenim krutem

Planetovd prevodovka
- generuje zpétné otacky Vvici vietenu
- zrychluje tyto otdcky az 2x

Zastavovaci ty¢
- Z hlediska funkce planetové prevodovky udrzuje jeji jednu ¢ést
v klidu

Pouzdro

- hridel zakonéeny upinacim pouzdrem

- upindni zdvitnikl do klestin RUBBER FLEX JACOBS

- pojisténi zavitniku proti protoceni v klestiné dvéma stavécimi
Srouby

- 0sovy pohyb - fazeni funkci hlavy

- u modelli ZhrA je hfidel zakongen rychloupinaci hlavici pro
upindni vyménnych pouzder typi RVK, NVH, NKC

RAZENi FUNKCI HLAVY

Funkce se fadi vysouvanim pouzdra z hlavy pfi jejim otéceni a to

pomoci ovladaci paky vfetena vrtacky.

1. poloha - pouzdro je zcela zasunuto, smys| otdcek vretena

a pouzdra je shodny, hlava feze zdvit ;

2. poloha - pouzdro je pravé vysunuto do NULOVE POLOHY, kdy
se hlava otaci, ale zavitnik je v Klidu - viieteno vrtacky je opfeno
o doraz (vyuZiti pi fezani zavitd do slepych otvord bez pouziti
momentové spojky - V&tSi Zivotnost nastroje i hlavy)

. poloha - vychozi bod pro zafazeni zpétnych otdcek

. poloha - pouzdro je zcela vysunuto a zdvitnik se zp&tnymi
otdckami vytaci z vyrezaného zdvitu vySSi rychlosti nez byl fezan

0SOVE VYROVNAVANI

- ow

Délkové hodnoty A a B na obrdzku vyjadfuji délku zdbéru zubo-
vé fadici spojky, kterou Ize vyuZit k vyrovndvani potfebné osové
rychlosti, nutné k vyrezdni kalibrického zavitu.

ODPRUZENi POUZDRA

Pruzny pfitlak zdvitniku na dsti otvoru dovoluje i opétné najeti do
jiz vyfezaného zdvitu, aniz by se poSkodil.
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— E - zastavovaci ty¢ / stop bar / Haltestange
Z 7 G - opora tyce / rest / Stiitze
DESCRIPTION

Torque clutch
- is stepless adjustable in the whole working range of the head
- failure protection of the tap against over-torque

Planetary gear-box
- generates the reverse speed
- accelerates the reverse speed even twice

Stop bar
- makes possible the working of the planetary gear-box by stopping
of its part

Chuck

- the shaft is equipped by the collet chuck

- chucking of taps by means of collets RUBBER FLEX JACOBS

- locking of the tap against angular change by two locking
SCrews

- its axial movement makes possible the change of the working
mode of the head

- shaft of types ZhrA is equipped by quick-change chuck with
chucks RVK, NVH, NKC

CHANGE OF THE WORKING MODE

Working mode is changed by moving-out of the chuck at rotation
of the head by means of the control feed lever of the drilling
machine.

1st position - the chuck is quite moved in, the sense of rotation
of both spindle and chuck is identical - the head cut the thread
2nd position - the chuck is just moved out in the zero position,
the head rotates but the tap stands still - the drill spindle thrusts
on the stop (it may be used by tapping in the blind holes without
using of the torque clutch - longer service life of the head and
tap)

3rd position - starting point of the reverse movement

4th position - the chuck is quite moved out and the tap is screwed
out from the finished thread by higher speed than by tapping

AXIAL COMPENSATION

The length values A and B on the figure represent the length of
the engagement of the dog clutch, which may be used for the
compensation of axial movements by tapping of precise threads

SPRINGING OF THE CHUCK

The springy thrust of the tap on the orifice of the hole makes
possible the repeated running in the finished thread without
damaging.

BESCHREIBUNG

Drehmomentkupplung

- ist stufenlos einstellbar im ganzen Arbeitsbereich des Kopfes

- schiitzt den Gewindebohrer gegen Beschadigung durch den
(iberméssigen Drehmoment

Planetengetriebekasten
- bildet den Ruicklauf
- beschleunigt den Riicklauf bis zweimal

Haltestange
- haltet fest einen Teil des Planetengetriebekastens und ermdglicht
so seine Tatigkeit

Futter

- die Welle ist mit dem Spannzangenfutter ausgestattet

- die Gewindebohrer werden durch Spannzangen RUBBER FLEX
JACOBS eingespannt

- Sicherung des Gewindebohrers gegen Teilumdrehung durch
zwei Stellschrauben

- seine Axialbewegung ermdglicht das Schalten der einzelnen
Funktionen des Kopfes

- die Welle der Typen ZhrA ist mit dem Schnellwechselfutter mit
auswechselbaren Futtern RVK, NVH, NKC ausgestattet

SCHALTEN DER EINZELNEN FUNKTIONEN

Die Funktionen werden wahrend der Rotation des Kopfes durch
Verschiebung des Futters mittels des Betétigungshebels der
Bohrmaschine geschaltet.

1. Lage - das Futter ist véllig eingeschoben, der Drehsinn der
Spindel und des Futters ist gleich, der Kopf bohrt das Gewinde
2. Lage - das Futter ist gerade in der Nullstellung geschoben, der
Kopf dreht sich, aber der Gewindebohrer steht ruhig - die Spindel
der Bohrmaschine stiitzt sich auf den Anschlag (Anwendung
beim Gewindebohren in Blindlochern ohne Drehmoment-
kupplung - hohere Standzeit des Werkzeuges und Kopfes)

3. Lage - Anfang des Riicklaufs

4. Lage - das Futter ist ganz herausgeschoben und der Gewinde-
bohrer dreht sich zuriick schneller als beim Gewindebohren

AXIALAUSGLEICH

Die Langen A und B im Bild reprasentieren die Eingriffslange der
Zahnkupplung, die kann man zum Ausgleich der Axialbewegun-
gen beim Bohren der prazisen Gewinde ausniitzen.

ABFEDERUNG DES FUTTERS

Der federnde Anpressdruck des Gewindebohrers an den Lochein-
gang ermdglicht die wiederholte Einfahrung ins fertige Gewinde
ohne Beschédigung




- PRESNE PROVEDENI PRO PRAVOCHODY ZAVIT
- PRECISE EXECUTION FOR RIGHT-HANDED THREAD
- PRAZISE AUSFUHRUNG FUR RECHTSGANGIGE GEWINDE
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Kod Model Prac. rozsah Klestina Rozméry - Dimensions - 4>max.
Code Type d | Working range Collet Abmessungen [mm] { M } m: ﬁ{; i ]Skg]S
Code Typ Arbeitsbereich | Spannzange D/D, D, L L, L, U/min [Nm] | [mm]
221311 |RTH22BJ | B16 M2-+M7 BJ032, BJO34 | 55/52 23 130 80 35 1500 10 |3,8/13| 1,6 1,0
221328 |RTH32BJ | B16 M5-+-M12 BJ036, BJO38 | 75/74 | 28 156 93 44 1 000 25 |4,5/14,5| 1,75 2,2
221335 |RTH42BJ | M20 M8-+M20 BJ042, BJO44 | 91/91 38 199 112 62 600 80 |6,0/18 | 1,7 5,1
i prevodovy pomér zpétnych otaCek / ratio of gear for reverse speed
Ubersetzungsverhéltnis der Riickbewegung
UPOZORNENI NOTICE: BEACHTUNG:

Hlavy se dodavaji bez klestin a upinacich trnd. Tyto je tieba

The heads are delivered without collets and taper shanks. It is
objednat samostatné.

necessary to order these parts as separate items.

Die Kopfe werden ohne Spannzangen und Kegelschéfte geliefert.
Es ist notwendig diese Teile als Einzelposten bestellen.

KUZEL "B" KUZEL "Mk" (MORSE)
TAPER "B" TAPER "Mk" (MORSE)

KEGEL "B" KEGEL "Mk" (MORSE)

2D
I | |
ZAVIT M20
THREAD M20
- < L, GEWINDE M20
Klestiny RUBBER FLEX BJ Upinaci trny |
Collets RUBBER FLEX BJ o Taper shanks T+ "=
Spannzangen RUBBER FLEX BJ Lﬂ,\ Kegelschafte | | ‘
P
Kod Typ Rozsah - Range - Rozméry - Dimensions - Kod
Code | Type Bereich Abmessungen [mm)] Code Typ I\BII):(I\I\IIIIII(( [mlm] ]Skg]S
Code Typ d [mm] D A o Code
280 837| BJ032 2,0+45 14 11 20 221 502 VK RTH B16 x Mk1 97 0,087
280 844| BJ034 4,5+ 6,3 221 219 VK RTH B16 x Mk2 109 0,157
280 851| BJO36 3,0+ 6,3 o1 13 20 221 526 VK RTH B16 x Mk3 133 0,320
280 868| BJO38 50+9,5
280 875| BJ042 50+95 o7 15 20 221 533 VK RTH M20 x Mk3 129 0,310
280 882| BJ044 9,5+ 14,0 221 540 VK RTH M20 x Mk4 154 0,570




Zhr - ZAKLADNi PROVEDENI, ZhrA - PROVEDENI S RYCHLOVYMENOU NASTROJE

Zhr - Basic EXECUTION, ZhrA - EXECUTION WITH QUICK-CHANGE OF TOOLS
Zhr - GRUNDAUSFUHRUNG, ZhrA - AUSFUHRUNG MIT DEM SCHNELLEN WERKZEUGWECHSEL

HLAVY ZHR SE DODAVAJi POUZE
DO VYPRODANI ZASOB.

\ HEADS ZHR ARE SUPPLIED ONLY
TILL SELLOUT OF THE RESERVES.

5 DIE KOPFE ZHR SIND IM VERKAUF
SOLANGE DER VORRAT REICHT

10 LEGENDA, KEY, LEGENDE

upinaci kuZel, Taper shank, Kegelschaft

pouzdro, Sleeve, Buchse

téleso, Body, Kdrper

vedeni, Guide, Fiihrung

matice spojky, Nut of the clutch, Mutter der Kupplung
upinaci matice, Locking nut, Spannmutter
zastavovaci ty¢, Stop bar, Haltestab

stavéci Sroub, Locking screw, Stellschraube

upinaci Sroub, Clamping screw, Spannschraube
klestina, Spring collet, Spannzange

néstavec, Extension, Verldngerung

pfesuvnd objimka, Shifting sleeve, Verschiebbare Hilse
kulicka, Ball, Kugel
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Zhr, ZhrA

- feze pravy i levy zavit / taps the right- and left-handed threads / bohrt sowohl rechtsgéngige als auch linksgangige Gewinde
— zpétné otdcky 2x dorychla / reverse speed twice higher / Riicklauf zweimal schneller

— kuzel DIN 1806 / taper DIN 1806 / Kegel DIN 1806

Kéd |Model / Kuzel| Pracovnirozsah | Klestina Rozméry - Dimensions - 4 omax. M AT

Code Type / Taper Working range Collet Abmessungen [mm)] { ?,‘;,',?1 } [err(n] [mm] N&.Q_A

Code Typ / Kegel Arbeitsbereich [Spannzange| p D, L L, [ U/min
221076 | Zhr21 / Mk 2 M3-+M8 J-423 56 54 235 | 160 93 600 7,5 2/11 1,70
221052 | Zhr21 /Mk 3 W1/8"+W5/16" J - 420 56 54 254 | 160 93 600 7,5 2/11 1,83
221 021 |zZhr21A/ Mk 2 G1/16" RVK 21 56 39 237 | 162 93 600 7,5 2/11 1,75
221 014 |Zhr21A/ Mk 3 1/4"+5/16" NVH 2 56 39 256 | 162 93 600 7,5 2/11 1,90
221083 | Zhr 31 / Mk 2 M5-+-M16 J-443 74 66 284 | 210 125 300 40 3/12 4,15
221069 | Zhr31/Mk 3 W3/16"+W5/8" J - 440 74 66 303 | 210 125 300 40 3/12 4,30
221 045 |Zhr 31A/ Mk 2 G1/16"+G3/8" RVK 31 74 39 263 | 188 125 300 40 3/12 3,85
221 038 |Zhr 31A/ Mk 3 1/4"+5/8" NVH 2 74 39 282 | 188 125 300 40 3/12 4,00
221908 | Zhr41/Mk 3 M16-+-M24 J - 461 90 78 404 | 310 196 150 125 4/14 8,40
221915 | Zhr 41 / Mk 4 W5/8"+-W7/8" J - 462 90 78 429 | 311,5| 197,5 150 125 4/14 8,75
221 922* |Zhr 41A / Mk 3 G1/4"+G3/4" RVK 41 90 56 389 | 295 169 150 125 4/14 8,25
221 939* |Zhr 41A/ Mk 4 5/8"+7/8" NVH 3 90 56 414 | 296,5 | 197,5 150 125 4/14 8,55

* doddvky pouze k poptani / order on request / Bestellung auf Anfrage
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DOPLNKOVE PRISLUSENSTVI HLAV
SUPPLEMENTARY ACCESSORIES OF HEADS
ERGANZUNGSZUBEHOR DER KOPFE

) Vyménné pouzdro piesné - klestina RUBBER FLEX "J"
Exchangeable Precise Chuck - Collet RUBBER FLEX "J"
A Futter, auswechselbar prazis - Spannzange RUBBER FLEX "J"
= Koéd Typ Rozméry - Dimensions -
A7 7y Code Type Abmessungen [mm] "J" ﬁkgﬁ
= C:(ﬂ 8 Code Typ A L D "
i 5 281 308 RVK 21 34 68 36 22 J423, J420 0,23
- 281315 RVK 31 54 | 895 | 50 | 22 J443, J440 0,43
oJ° 281 322 RVK 41 67 | 115 | 62 33 J461, J462 0,92
Vyménné pouzdro - plastova stiedici kleStina PLASTIC "P"
Exchangeable Chuck - Plastic Centring Collet PLASTIC "P"
Futter, auswechselbar - Zentrierspannzange PLASTIC "P"
N2,
S . 5
- W i 2! Kéd Typ Rozméry - Dimensions -
S Code Type Abmessungen [mm] "P" ZSngS
P11, P12, P13
281 117 NVH 2 22 40 53 P14, P15, P16 0,38
P21, P22, P23
281124 NVH 3 33 49 66 P24 P25 P26 1,05
} Vyménné pouzdro pro zavitovou Eelist
Exchangeable Chuck for Circular Die
Futter, auswechselbar - fiir Schneideisen
22222, f\ Kod Typ Rozméry - Dimensions -
g[g 8 ﬂé 7 Code Type Abmessungen [mm] [r::n] 6kg§
Em Qﬁ Code Typ d D 1 I4
| B 281 100 NKC 12 22 50 20 45  20/25/30/38 0,31
M3 + M12
Upinaci Klestina Klestiny RUBBER FLEX JACOBS - J
Spring Collet Collets RUBBER FLEX JACOBS - J
Spannzange Spannzangen RUBBER FLEX JACOBS - J
@D Kod Typ Rozsah - Range - Rozméry - Dimensions -
‘ Code Type Bereich Abmessungen [mm]
/ T Code Typ d [mm] D A o
< 281 018 J 4238 20+4,5
. . 23 13 20
o 281 025 J 420 45 +8,0
A/A -
Zid \ 281 032 J 443 2,8+7,0 325 16 25
281 049 J 440 7,0+13,0
281 063 J 461 10,0 = 16,0 47 20 25
281 070 J 462 16,0 + 23,0
SV Klestiny PLASTIC - P
Stredicf klest
Gollet for eentring Collets PLASTIC - P
Zentrierspannzange Spannzangen PLASTIC - P
Kod Typ Rozsah - Range - Kod Typ Rozsah - Range -
ad Code Type Bereich Code Type Bereich
Code Typ d [mm] Code Typ d [mm]
281 209 P10 SADA, SET, SATZ 281 216 P20 SADA, SET, SATZ
H 281 391 P11 3,56+4,0 281 452 P21 9,0 - 10,0
281 407 P12 45+5,0 281 469 P22 11,2+12,5
281 414 P13 5,6+ 6,3 281 476 P23 14,0
281 421 P14 7,1+8,0 281 483 P24 16,0
281 438 P15 9,0 +10,0 281 490 P25 18,0
281 445 P16 11,2+125 281 506 P26 20,0




GRAFICKE SCHEMA OBJEDNAVKY
GRAPHIC DIAGRAM OF THE ORDER
GRAPHISCHES DIAGRAMM DER BESTELLUNG

RTH 22 BJ - komplet - set - Komplett

H —m 1X

RTH 32 BJ - komplet - set - Komplett

ﬂi —m 1X

RTH 42 BJ - komplet - set - Komplett

ﬂi —m 1x

% 1X
J 423

% 1Xx
J 443

FCHCD BJ 032 FCHCD BJ 036 FCHCD BJ 042
L1 E H
1x 1x 1x
BJ 034 BJ 038 BJ 044
Zhr 21 - komplet - set - Komplett Zhr 31 - komplet - set - Komplett Zhr 41 - komplet - set - Komplett
e by e g e by
h J 420 h J 440 h J 461

% 1X
J 462

Zhr 21A - komplet - set - Komplett

2x RVK 21
=——] ‘*BHH}]’ 2x J 420
% Zhr 21A / RVK / komplet - set
% 2x J 423 o | % P11 Komplett
o
E — P12
2x NVH 2 % 2 Zhr 21A / NVH / kompl
_ g % P13 r / / komplet - set
B &4 Komplett
S B P
231 Is(gtn‘:pll(‘:)tn-\plett E — % P15 Zhr 31A / NVH / komplet - set
2x RVK 31 S -2 pis Komplett
—e § 2xJa0 Zhr 31A / RVK / komplet - set
% ox J 443 Komplett
Zhr 41A - komplet - set - Komplett
2x RVK 41
% 2x J 461 Zhr 41A / RVK / komplet - set
Komplett
2x J 462
%’ S = P2t
B 5 P22
- =2 P23 Zhr 41A / NVH / komplet - set
a Komplett
S B P2
S - 2 P2
J& - = P2
ZPUSOB OBJEDNAN: ORDERING MODE: BESTELLUNGSANWEISUNG:

Pri objedndvani je tfeba vZdy uvést ¢iselny kdd vyrobku. Pokud
neni zadan komplet, dopliikové prisluSenstvi bude doddno,
bude-li objedn@no.

Upinaci trny pro RTH nejsou soucasti kompletu.

Itis always necessary to specify the product code. Unless the set
is requested, the supplementary accessories will be supplied if
ordered only.

The taper shanks for RTH are not included in the set.

NAREXQ@)MTE"

NAREX MTE s.r.o.
Moskevska 63
CZ-101 00 Praha 10
Czech Republic

phone: +420 246 002 321, +420 246 002 251
fax: + 420 246 002 335

e-mail: obchod@narexmte.cz
http://www.narexmte.cz

Bei der Bestellung ist es immer notwendig die Codenummer des
Produktes anfiihren. Wenn kein Komplett gefordert ist, wird das
Ergénzungszubehdr nur nach Bestellung geliefert.

Die Kegelschafte fiir RTH sind nicht im Komplett eingeschlossen.

Majitelem ochranné zndmky ,narex” je spoleénost NAREX Ceské Lipa, a. s., Ceskd Republika
NAREX MTE, s.r. 0. ma pravo k trvalému bezplatnému uzivani této ochranné znamky.
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